FRESAS LONG NECK
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PANTIGER K

NaNo 600
Cobertura TiSiN
Angulo 35°
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N COMPRIMENTO COMPRIMENTO ~ DIAMETRO  COMPRIMENTO
DIAMETRO CORTE TOTAL HASTE uTIL
d | D L1
0,5 0,75 50 4 2
0,5 0,75 50 4 4
0,5 0,75 50 4 6
1,0 1,50 50 4 6
1,0 1,50 50 4 8
1,0 1,50 50 4 10
1,0 1,50 50 4 12
1,0 1,50 50 4 16
1,5 2,30 50 4 6
15 2,30 50 4 8
1,5 2,30 50 4 10
15 2,30 50 4 12
1,5 2,30 50 4 14
15 2,30 50 4 16
1,5 2,30 50 4 18
15 2,30 50 4 20
2,0 3,00 50 4 6
2,0 3,00 50 4 8
2,0 3,00 50 4 10
2,0 3,00 50 4 12
2,0 3,00 50 4 14
2,0 3,00 50 4 16
2,0 3,00 50 4 18
2,0 3,00 50 4 20
2,5 4,00 50 4 8
2,5 4,00 50 4 10
2,5 4,00 50 4 12
2,5 4,00 50 4 14
2,5 4,00 50 4 16
25 4,00 50 4 20
3,0 4,50 50 6 8
3,0 4,50 50 6 10
3,0 4,50 50 6 12
3,0 4,50 60 6 16
3,0 4,50 60 6 20
3,0 6,00 75 6 25
31) 6,00 50 6 12
3,5 6,00 60 6 16
35 6,00 75 6 20
35 6,00 75 6 25
3,5 6,00 75 6 30
4,0 6,00 50 6 12
4,0 6,00 60 6 16
4,0 6,00 75 6 20
4,0 6,00 75 6 25
4,0 6,00 75 6 30
4,0 6,00 75 6 35

FRESAS LONG NECK

NaNo 600

KC FERRAMENTAS em parceria com a PAN TIGER amplia sua linha de fresas colocando
a disposigao do mercado uma completa linha de fresas LONG NECK.

I Lancamenro Y RIEK

CARACTERISTICAS COBERTURA TiSiN
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3 Novo revestimento térmico possibilita extraordinario desempenho

Ultra micro grao - Nano 600;
em alta velocidade de corte e alta eficiéncia na usinagem;

Haste reforQada; N 0 revestimento é mais resistente ao calor, por isso é bem

i} } adaptado as condigdes de trabalho a seco;
Maior alcance de profundidade;
N Garante uma vida longa em aplicagdes de ago até 55 HRC;

Maior Rigidez; a0 revestimento suporta até 1100 °C;

Melhor acabamento; N Dureza da camada: 3600 HV.

Alto rendimento (Cobertura TiSiN).

 —

DISTRIBUIDORES EXCLUSIVOS

PAN)TIGER KC  SyLvo

Comércio de Ferrramentas

KC FERRAMENTAS SULTOOLS CAXIAS COM DE

DE CORTE LTDA FERRAM DE CORTE LTDA

Joinville- SC Caxias do Sul - RS
www.kcferramentas.com.br Fone: (47) 3435-5636 Fone: (54) 3208-2850



FRESAS LONG NECK NaNo 600 FRESAS LONG NECK NaNo 600

Topo Reto 2 Cortes com Raio e o Topo Esférico 2 Cortes Cobortra T
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COMPRIMENTO COMPRIMENTO ~ DIAMETRO  COMPRIMENTO

DIAMETRO CORTE TOTAL HASTE uTiL RAIO
d | L D L1 R
1 15 50 4 6 0.2
1 15 50 4 8 0.2
1 15 50 4 10 0.2
1 15 50 4 12 0.2
1 15 50 4 16 0.2
15 23 50 4 6 0.5
15 23 50 4 8 0.5
15 23 50 4 10 0.5
15 23 50 4 12 0.5
15 23 50 4 14 0.5
15 2.3 50 4 16 0.5
15 23 50 4 18 0.5
15 23 50 4 20 0.5 -
) 3 50 4 6 05 ~ COMPRIMENTO  COMPRIMENTO DIAMETRO COMPRIMENTO
5 5 5 i g 05 DIAMdETRO COI|RTE TOEAL HASTE UIT1|L RAR|0
2 3 50 4 10 05 05 0,75 50 4 2 0,25
2 3 50 4 12 05 05 0,75 50 4 4 0,25
2 3 50 4 14 0.5 05 0,75 50 4 6 0,25
2 3 50 4 16 0.5 1,0 1,50 50 4 6 0,50
2 3 50 4 18 0.5 1,0 1,50 50 4 8 0,50
2 3 50 4 20 05 1,0 1,50 50 4 10 0,50
25 4 50 4 8 05 1,0 1,50 50 4 12 0,50
25 4 50 4 8 1.0 15 2,30 50 4 6 0,75
2.5 4 50 4 10 0.5 15 2,30 50 4 8 0,75
25 4 50 4 10 1.0 1,5 2,30 50 4 10 0,75
2.5 4 50 4 12 0.5 15 2,30 50 4 12 0,75
25 4 50 4 12 1.0 1,5 2,30 50 4 14 0,75
25 4 50 4 14 0.5 1,5 2,30 50 4 16 0,75
25 4 50 4 14 1.0 15 2,30 50 4 18 0,75
25 4 50 4 16 0.5 1,5 2,30 50 4 20 0,75
25 4 50 4 16 1.0 2,0 3,00 50 4 8 1,00
25 4 50 4 18 0.5 2,0 3,00 50 4 10 1,00
25 4 50 4 18 1.0 2,0 3,00 50 4 12 1,00
25 4 50 4 20 0.5 2,0 3,00 50 4 14 1,00
25 4 50 4 20 1.0 2,0 3,00 50 4 16 1,00
3 4.5 50 6 8 0.5 2,0 3,00 50 4 18 1,00
3 45 50 6 8 1.0 2,0 3,00 50 4 20 1,00
3 4.5 50 6 10 0.5 25 4,00 50 4 8 1,25
2y 3 4.5 50 6 10 1.0 a\ 25 4,00 50 4 12 1,25
S 3 4.5 50 6 12 0.5 =] 25 4,00 50 4 16 1,25
5 3 45 50 6 12 1.0 = 25 4,00 50 4 20 1,25
(7 3 4.5 50 6 14 0.5 “ 3,0 4,50 50 6 10 1,50
3 45 50 6 14 1.0 3,0 4,50 50 6 12 1,50
%) g 2k 9 £ 16 e Ol 30 4,50 60 6 16 150
2 3 45 50 6 16 1.0 i 3,0 4,50 60 6 20 150
g ;12 :g 2 12 ?(5) 3,0 4,50 75 6 25 1,50
5 , e e 8 i ———
0§ [] DISPONIVEL EM ESTOQUE 3 45 50 6 20 1.0 UE 4,0 6,00 75 6 20 2,00
- (] S0B ENCOMENDA 2 jg ;g g ;g ?g = 4,0 6,00 75 6 2 2,00
£ ] J E 4,0 6,00 75 6 30 2,00
o (a1



