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FRESAS PARA GRAFITE COM
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—
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= Alta resisténcia e desempenho para usinar grafite.

= Estas ferramentas utilizam a mais recente tecnologia de revestimento de CVD
que nao tem residual estresse na interface, estendendo desta forma a vida
util das ferramentas.
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FRESA TOPO ESFERICO 2 CORTES PARA GRAFITE

= Fresas de topo esférico para grafite, plastico reforgcado,
fibra de carbono, materiais ndo ferrosos e ndo metalicos.

R e h5

Al T H = Excelente resisténcia ao desgaste pela aplicagédo de
| ‘ 3 revestimento de diamante CVD qualificado, com

— espessura maxima de 10 microns.

M a a

L
<
Diametro Tolerancia
m R %wl 90.2~5 +0 ~-0.01mm
0.005 da Hél @6 ~12 | -0.005~-0.015mm
0.1~25R 3~6R

2DEJT 002 010 H04| 0.2 1 - 45 4 2DEJT 030 200 H04| 3 8 20 100 4
2DEJT 003 020 H04| 0.3 12 2 45 4 2DEJT 030 250 H04| 3 8 25 100 4
2DEJT 004 020 H04| 0.4 15 2 45 4 2DEJT 030 300 H04| 3 8 30 100 4
2DEJT 004 040 H04| 0.4 15 4 45 4 2DEJT 030 350 H04| 3 8 35 100 4
2DEJT 005 040 H04| 0.5 2 4 45 4 2DEJT 030 400 H04| 3 8 40 100 4
2DEJT 005 060 H04| 0.5 2 6 45 4 2DEJT 030 500 H04| 3 8 50 100 4
2DEJT 005 080 H04| 0.5 2 8 45 4 2DEJT 030 600 H04| 3 8 60 100 4
2DEJT 006 040 H04| 0.6 2 4 45 4 2DEJT 040 160 080 | 4 16 - 80 4
2DEJT 006 060 H04| 0.6 2 6 45 4 2DEJT 040 300 080 | 4 16 30 80 4
2DEJT 006 100 H04| 0.6 2 10 45 4 2DEJT 040 160 100| 4 16 - 100 4
2DEJT 006 120 H04| 0.6 2 12 45 4 2DEJT 040 400 100| 4 16 40 100 4
2DEJT 008 040 H04| 0.8 3 4 45 4 2DEJT 040 400 130 4 16 40 130 4
2DEJT 008 060 H04| 0.8 3 6 45 4 2DEJT 040 160 150 | 4 16 - 150 4
2DEJT 008 100 H04| 0.8 3 10 45 4 2DEJT 040 500 150 | 4 16 50 150 4
2DEJT 008 150 H04| 0.8 3 15 45 4 2DEJT 050 200 H08| 5 16 20 110 6
2DEJT 008 200 H04| 0.8 3 20 45 4 2DEJT 060 250 080 | 6 16 25 80 6
2DEJT 010 040 H04| 1 3 4 60 4 2DEJT 060 250 110 | 6 16 25 110 6
2DEJT 010 060 H04| 1 3 6 60 4 2DEJT 060400 110 6 16 40 110 6
2DEJT 010 080 H04| 1 3 8 60 4 2DEJT 060 300 150| 6 16 30 150 6
2DEJT 010 100 HO4| 1 3 10 60 4 2DEJT 060 500 150 6 16 50 150 6
2DEJT 010 120 HO4| 1 3 12 60 4 2DEJT 080 300 080| 8 20 30 80 8
2DEJT 010 200 H04| 1 3 20 60 4 2DEJT 080 300 110 | 8 20 30 110 8
2DEJT 010 250 HO4| 1 3 25 80 4 2DEJT 080400 110| 8 20 40 110 8
2DEJT 010 300 H04| 1 3 30 80 4 2DEJT 080 500 150| 8 20 50 150 8
2DEJT 010 350 H04| 1 3 35 80 4 2DEJT 080 400 200| 8 20 40 200 8
2DEJT 010 400 H04| 1 3 40 80 4 2DEJT 100 400 080 10 22 40 80 10
2DEJT 015 080 H04| 1.5 5 8 80 4 2DEJT 100 350 110 | 10 22 35 110 10
2DEJT 015 100 H04| 1.5 5 10 80 4 2DEJT 100 500 110 10 22 50 110 10
2DEJT 015 120 H04| 1.5 5 12 80 4 2DEJT 100 600 160| 10 22 60 160 10
2DEJT 015 150 H04| 1.5 5 15 80 4 2DEJT 100 500 200| 10 22 50 200 10
2DEJT 015 200 H04| 1.5 5 20 80 4 2DEJT 120500 110 | 12 25 50 110 12
2DEJT 015 250 H04| 1.5 5 25 80 4 2DEJT 120 500 160 12 25 50 160 12
2DEJT 015 300 H04| 1.5 5 30 30 4 2DEJT 120 600 200| 12 25 60 200 12
2DEJT 015350 H04| 1.5 5 35 80 4 - RP rov/min_- FEED : mmimin
2DEJT 015 400 H04| 1.5 5 40 80 4
2DEJT 020 100 HO4| 2 6 10 80 4 Diametro RPM AVANGO
2DEJT 020 150 HO4| 2 6 15 80 4 1mm 16,000 400
2DEJT 020 200 HO4| 2 6 20 80 4 2mm 16,000 800
2DEJT 020 250 HO4| 2 6 25 80 4 3mm 16,000 1,450
2DEJT 020 300 HO4| 2 6 30 80 4 4mm 16,000 2,100
2DEJT 020 350 HO4| 2 6 35 80 4 Smm 15,500 2,550
2DEJT 020 400 Ho4| 2 6 40 100 4 6mm 15,000 2,950
2DEJT 020 450 H04| 2 6 45 100 4 8mm 13,000 3,000
2DEJT 020 500 H04| 2 6 50 100 4 10mm 11,500 3,000
2DEJT 020 600 H04| 2 6 60 100 4 12mm 10,700 3,200
2DEJT 030 150 HO3| 3 8 15 100 3 Brofundidade Wil
2DEJT 030 080 H04| 3 8 - 60 4 de Corte 02D
2DEJT 030 150 Ho4| 3 8 15 100 4 0
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4DEJT

FRESA TOPO ESFERICO 4 CORTES PARA GRAFITE

o

= Fresas de topo esférico para grafite, plastico reforgcado,
fibra de carbono, materiais ndo ferrosos e ndo metalicos.

15
R h5
N )r/ H = Excelente resisténcia ao desgaste pela aplicacéo de
| ‘ revestimento de diamante CVD qualificado, com

— espessura maxima de 10 microns.

2D
ad

P (= :
Q Q
L1 ‘ ‘7
L2
L
<
Diametro Tolerancia
0.005 da Hell @6~12 | -0.005~-0.015mm
05~2R 3~6R
* RPM : rev./min « FEED : mm/min
Diametro RPM AVANCO
4DEJT 010 030 HO4| 1 3 - 60 4 1mm 20,000 700
4DEJT 010 050 HO4| 1 3 5 60 4 2mm 16,000 1,200
4DEJT 010 100 HO4| 1 3 10 60 4 3mm 16,000 2,000
4DEJT 010 150 HO4| 1 3 15 60 4 4mm 16,000 3,100
4DEJT 010 200 HO4| 1 3 20 60 4 5mm 15,000 3,800
4DEJT 010 250 HO4| 1 3 25 60 4 6mm 15,000 4,400
ADEJT 015 045 HO4| 1.5 45 - 60 4 8mm 13,000 4,500
4DEJT 015 100 HO4| 1.5 45 10 60 4 10mm 12,000 4,600
4DEJT 015 150 HO4| 1.5 45 15 60 4 12mm 10,000 4,700
4DEJT 015 200 HO4| 1.5 45 20 60 4 brofundidad 0.2D
rorundiaade
4DEJT 015 250 HO4| 1.5 45 25 60 4 o Corta ﬁ 020
4DEJT 020 060 HO4| 2 6 = 60 4 .
4DEJT 020 100 HO4| 2 6 10 80 4
4DEJT 020 200 Ho4| 2 6 20 80 4
4DEJT 020 300 HO4| 2 6 30 80 4
4DEJT 020 400 HO4| 2 6 40 80 4
4DEJT 030 080 HO4| 3 8 - 60 4
4DEJT 030 150 HO4| 3 8 15 100 4
4DEJT 030 200 HO4| 3 8 20 100 4
4DEJT 030 300 HO4| 3 8 30 100 4
4DEJT 030 400 HO4| 3 8 40 100 4
4DEJT 030 500 HO4| 3 8 50 100 4
4DEJT 040 160 060 | 4 16 - 60 4
4DEJT 040 160 080 | 4 16 S 80 4
ADEJT 040 160 100| 4 16 - 100 4
4DEJT 040 160 130 | 4 16 S 130 4
4DEJT 060 250 080 | 6 16 25 80 6
4DEJT 060 250 110 | 6 16 25 110 6
4DEJT 060 300 150 | 6 16 30 150 6
4DEJT 080 300 080 | 8 20 30 80 8
4DEJT 080300110 | 8 20 30 110 8
4DEJT 080 350 150 | 8 20 35 150 8
4DEJT 080 400 200| 8 20 40 200 8
4DEJT 100 350 080 | 10 22 35 80 10
4DEJT 100 350 110 | 10 22 35 110 10
4DEJT 100 400 160| 10 22 40 160 10
4DEJT 100 500 200 | 10 22 50 200 10
4DEJT 120500 110 | 12 25 50 110 12
4DEJT 120500 160 | 12 25 50 160 12
4DEJT 120 600200 | 12 25 60 200 12
KC
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FRESA TOPO RETO 2 CORTES PARA GRAFITE

‘ S » Fresas de topo reto para grafite, plastico reforgado,
. fibra de carbono, materiais ndo ferrosos e ndo metalicos.
> hs
6@ g f& | f N 3 . Excele_nte resistén_cia ao desgaste pgl_a aplicagdo de
L revestimento de diamante CVD qualificado, com
L1 Lo ‘* espessura maxima de 10 microns.
L u
hs
P s :
S ®
Loul, J
L L
A7
§ Diametro Tolerancia
0 0 da Héli \ 26 ~12 -0.01 ~-0.025mm
20.2~05 ©6~012 Protecéo da Aresta
* RPM : rev./min « FEED : mm/min
Diametro RPM AVANCO
2DRJT 002 004 HO4| 0.2 0.4 - 45 4 0.2mm 40,000 100
2DRJT 003 006 HO4| 0.3 0.6 - 45 4 0.4mm 40,000 200
2DRJT 004 008 HO4| 0.4 0.8 - 45 4 0.6mm 40,000 350
2DRJT 005 010 HO4| 0.5 1 - 45 4 0.8mm 40,000 550
2DRJT 006 012 HO4| 0.6 1.2 - 45 4 1mm 40,000 700
2DRJT 007 015 H04| 0.7 1.5 - 45 4 2mm 25,000 800
2DRJT 008 020 H04| 0.8 2 - 45 4 3mm 20,000 800
2DRJT 009 025 H04| 0.9 2.5 - 45 4 4mm 18,000 950
2DRJT 010 030 HO4 1 3 - 60 4 5mm 14,000 1,200
2DRJT 010 032 HO4| 1 3.2 - 45 4 6mm 11,000 1,400
2DRJT 010 050 HO4 1 3 5 60 4 8mm 8,000 1,300
2DRJT 010 100 H04 1 3 10 60 4 10mm 6,500 1,200
2DRJT 010 150 HO4 1 3 15 60 4 12mm 5,500 1,200
2DRJT 010 200 HO4 1 3 20 60 4 16mm 5,500 1,200
2DRJT 010 250 HO4 1 3 25 60 4 1.5D
2DRJT 015 060 H04| 1.5 6 - 60 4 el
2DRJT 015 100 H04| 1.5 6 10 60 4 de Corte 0D
2DRJT 015 150 HO4| 1.5 6 15 60 4
2DRJT 015 200 HO4| 1.5 6 20 60 4
2DRJT 015 250 HO4| 1.5 6 25 60 4
2DRJT 020 060 HO4| 2 6 - 45 4
2DRJT 020 080 HO4 2 8 - 80 4
2DRJT 020 120 HO4 2 8 12 80 4
2DRJT 020 150 HO4| 2 8 15 80 4
2DRJT 020 200 HO4 2 8 20 80 4
2DRJT 020 250 HO4| 2 8 25 80 4
2DRJT 020 300 HO4 2 8 30 80 4
2DRJT 020 400 H04 2 8 40 80 4
2DRJT 030 090 HO6| 3 9 - 50 6
2DRJT 030 120 HO4 3 12 - 80 4
2DRJT 030 200 HO4 3 12 20 80 4
2DRJT 030 250 HO4| 3 12 25 80 4
2DRJT 030 300 HO4 3 12 30 80 4
2DRJT 030 400 HO4| 3 12 40 80 4
2DRJT 040 120 HO6 4 12 - 50 6
2DRJT 040 160 080 4 16 - 80 4
2DRJT 050 150 HO6| 5 15 - 60 6
2DRJT 050 200 HO6 5 20 - 110 6
2DRJT 060 180 HO6| 6 18 - 60 6
2DRJT 060 250 110 6 25 - 110 6
2DRJT 060 250 150 6 25 - 150 6
2DRJT 080 240 HO8| 8 24 - 70 8
2DRJT 080 400 150 8 25 40 150 8
2DRJT 100 250 H10| 10 25 - 80 10
2DRJT 100 500 160| 10 25 50 160 10
2DRJT 120 250 H12| 12 25 - 80 12
2DRJT 120 600 160| 12 25 60 160 12
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FRESATOPO RETO 4 E 6 CORTES PARA GRAFITE

h5
S Y
o
| L | |
| L ‘
7
02~04 26~012 216
4DRJT 020 060 HO4| 2 6 45 4 4
4DRJT 020 100 HO4| 2 10 60 4 4
4DRJT 030 090 HO6| 3 9 50 6 4
4DRJT 030 150 HO3| 3 15 60 3 4
4DRJT 030 150 HO4| 3 15 60 4 4
4DRJT 040 120 HO6| 4 12 50 6 4
4DRJT 040 200 080 4 20 80 4 4
4DRJT 060 180 060 6 18 60 6 4
4DRJT 060 250 110 6 25 110 6 4
4DRJT 060 250 150 6 25 150 6 4
4DRJT 080 240 070 8 24 70 8 4
4DRJT 080 350 110 8 35 110 8 4
4DRJT 080 350 150 8 35 150 8 4
4DRJT 100250080 | 10 25 80 10 4
4DRJT 100400 110 | 10 40 110 10 4
4DRJT 100 500 160 | 10 50 160 10 4
4DRJT 120250080 | 12 25 80 12 4
4DRJT 120450 110 | 12 45 110 12 4
4DRJT 120 550 160 | 12 55 160 12 4

6DRJT 100 400 110 10 40 110 10 6
6DRJT 100 400 160 10 40 160 10 6
6DRJT 120 450 110 12 45 110 12 6
6DRJT 120 450 160 12 45 160 12 6
6DRJT 160 500 110 16 50 110 16 6
6DRJT 160 500 160 16 50 160 16 6
6DRJT 160 500 200 16 50 200 16 6

ad

= Fresas de topo reto para grafite, plastico reforgado,
fibra de carbono, materiais ndo ferrosos e ndo metalicos.

= Excelente resisténcia ao desgaste pela aplicacéo de
revestimento de diamante CVD qualificado, com
espessura maxima de 10 microns.

ad

30

Angulo
da Hélic

Diametro Tolerancia
22~4 +0 ~-0.01mm
Angild 26 ~ 12 -0.01 ~-0.025mm
da Héli 216 -0.015 ~ -0.03mm
6C Protegdo da Aresta
= RPM : rev./min = FEED : mm/min
Diametro RPM AVANCO
2mm 25,000 1,600
3mm 20,000 1,600
4mm 18,000 1,900
5mm 14,000 2,400
6mm 11,000 2,800
8mm 8,000 2,600
10mm 6,500 2,400
12mm 5,500 2,400
1.5D
Profundidade
de Corte 01D
* RPM : rev./min « FEED : mm/min
Diametro RPM AVANGO
10mm 13,400 8,000
12mm 11,350 6,700
16mm 8,400 5,000
1.5D
Profundidade
de Corte 0.1D
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FRESA TOROIDAL 2 CORTES PARA GRAFITE

“— } = Fresas de topo para grafite, plastico reforgado,
fibra de carbono, materiais ndo ferrosos e ndo metalicos.
R )ﬁ h5
a —TB> | f ° . Excele_nte resistén_cia ao desgaste pgl_a aplicagdo de
[SHE. S} revestimento de diamante CVD qualificado, com
L L2 ‘* espessura maxima de 10 microns.

2D
L
| |
od

P

Loul, ‘
L 1
A\
Diametro Tolerancia
0.005 da Hali 26 -0.005 ~ -0.015mm
R0.02~0.5 1R
2DTRJT 002 0002 015| 0.2 | 0.02 | 0.5 15 | 60 4 2DTRJT 030 010 300 3 1 4 30 80 4
2DTRJT 003 0002 030] 0.3 | 002 | 06 3 60 4 2DTRJT 030 010 400 3 1 4 40 80 4
2DTRJT 003 0002 060| 0.3 | 0.02 | 0.6 6 60 4 2DTRJT 040 002 050 4 0.2 5 - 80 4
2DTRJT 004 0002 060| 04 | 002 | 0.8 6 60 4 2DTRJT 040 002 150 4 0.2 5 15 80 4
2DTRJT 004 0002 080| 04 | 0.02 | 0.8 8 60 4 2DTRJT 040 002 250 4 0.2 5 25 80 4
2DTRJT 005 0005 025| 0.5 | 0.05 1 25 | 60 4 2DTRJT 040 002 400 4 0.2 5 40 80 4
2DTRJT 005 0005 050| 0.5 | 0.05 1 5 60 4 2DTRJT 040 005 050 4 0.5 5 - 80 4
2DTRJT 005 0005 100| 0.5 | 0.05 1 10 60 4 2DTRJT 040 005 150 4 0.5 5 15 80 4
2DTRJT 006 0005060| 0.6 | 0.05 | 1.2 6 60 4 2DTRJT 040 005 250 4 0.5 5 25 80 4
2DTRJT 006 0005 090| 0.6 | 0.05 | 1.2 9 60 4 2DTRJT 040 005 400 4 0.5 5 40 80 4
2DTRJT 006 0005 120| 0.6 | 0.05 | 1.2 12 60 4 2DTRJT 040 010 050 4 1 5 - 80 4
2DTRJT 008 0005080| 0.8 | 0.05 | 1.6 8 60 4 2DTRJT 040 010 150 4 1 5 15 80 4
2DTRJT 008 0005 100| 0.8 | 0.05 | 1.6 10 60 4 2DTRJT 040 010 250 4 1 5 25 80 4
2DTRJT 008 0005 160] 0.8 | 0.05 | 1.6 16 60 4 2DTRJT 040 010 400 4 1 5 40 80 4
2DTRJT 010 002 050 1 0.2 2 5 60 4 2DTRJT 050 002 150 5 0.2 6 15 110 6
2DTRJT 010 002 100 1 0.2 2 10 60 4 2DTRJT 050 002 300 5 0.2 6 30 110 6
2DTRJT 010 002 150 1 0.2 2 15 60 4 2DTRJT 050 002 500 5 0.2 6 50 110 6
2DTRJT 010 002 200 1 0.2 2 20 60 4 2DTRJT 050 005 150 5 0.5 6 15 110 6
2DTRJT 015003030 | 1.5 | 0.3 3 - 60 4 2DTRJT 050 005 300 5 0.5 6 30 110 6
2DTRJT 015003050 | 1.5 | 0.3 3 5 60 4 2DTRJT 050 005 500 5 0.5 6 50 110 6
2DTRJT 015003100 | 1.5 | 0.3 3 10 60 4 2DTRJT 060 002 200 6 0.2 7 20 110 6
2DTRJT 015003150 | 1.5 | 0.3 3 15 60 4 2DTRJT 060 002 300 6 0.2 7 30 110 6
2DTRJT 015003200 | 1.5 | 0.3 3 20 60 4 2DTRJT 060 002 500 6 0.2 7 50 110 6
2DTRJT 020 003 035 2 03 | 35 S 60 4 2DTRJT 060 005 200 6 0.5 7 20 110 6
2DTRJT 020 003 060 2 03 | 35 6 60 4 2DTRJT 060 005 300 6 0.5 7 30 110 6
2DTRJT 020 003 120 2 03 | 35 12 60 4 2DTRJT 060 005 500 6 0.5 7 50 110 6
2DTRJT 020 003 180 2 03 | 35 18 60 4 2DTRJT 060 010 200 6 1 7 20 110 6
2DTRJT 020 003 250 2 03 | 35 25 60 4 2DTRJT 060 010 300 6 1 7 30 110 6
2DTRJT 020 003 300 2 03 | 35 30 60 4 2DTRJT 060 010 500 6 1 7 50 110 6
2DTRJT 020 005 035 2 05 | 35 - 60 4
2DTRJT 020 005 060 | 2 05 | 35 6 60 4 EOL revimn TTEED e
2DTRJT 020 005 120 2 05 | 35 12 60 4 BlEeEe =7 AVANGO
2DTRJT 020 005 180 2 05 | 35 18 60 4 0.2mm 40,000 100
2DTRJT 020 005 250 2 05 | 35 25 60 4 g 20,000 0
2DTRJT 020 005 300 2 05 | 35 30 60 4 0.5mm 20.000 300
2DTRJT 030 003 040 3 0.3 4 = 80 4 T 20,000 o
2DTRJT 030 003 100 3 0.3 4 10 80 4 0.8mm 20,000 500
2DTRJT 030 003 200 3 0.3 4 20 80 4 o 20.000 St
2DTRJT 030 003 300 3 0.3 4 30 80 4 2m 36.000 900
2DTRJT 030 003 400 3 0.3 4 40 80 4 3mm 32.000 1300
2DTRJT 030 005 040 3 0.5 4 - 80 4 2 26.000 1500
2DTRJT 030 005 100 3 0.5 4 10 80 4 Smm 24.000 7100
2DTRJT 030 005 200 3 0.5 4 20 80 4 mm 21.000 7100
2DTRJT 030 005 300 3 0.5 4 30 80 4 e
2DTRJT 030 005 400 3 0.5 4 40 80 4 Profundidade
2DTRJT 030 010 040 3 1 4 = 80 4 de Corte 0.3D
2DTRJT 030 010 100 3 1 4 10 80 4
2DTRJT 030 010 200 3 1 4 20 80 4
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FRESA TOROIDAL 4 CORTES PARA GRAFITE

= Fresas de topo para grafite, plastico reforgado,
fibra de carbono, materiais ndo ferrosos e ndo metalicos.

15°
7@ A,/ LN = Excelente resisténcia ao desgaste pela aplicacéo de
%% g 7& [ s revestimento de diamante CVD qualificado, com
.AJ _ espessura maxima de 10 microns.
L2
L |
R h5
%% a bl
® )
L ‘
L2 L |
A
Diametro Tolerancia
m R qul @2~5 +0 ~-0.01mm
0.005 da Héli 26 -0.005 ~ -0.015mm
RO05~05  R1
= RPM : rev./min = FEED : mm/min
Diametro RPM AVANCO
4DTRJT 020 003 035 2 0.3 3.5 - 60 4 2mm 42,000 3,000
4ADTRJT 020 003 060 2 0.3 B5) 6 60 4 3mm 40,000 3,300
4DTRJT 020 003 120 2 0.3 3.5 12 60 4 4mm 40,000 3,500
4DTRJT 020 003 180 2 0.3 B8i5) 18 60 4 6mm 40,000 5,600
4DTRJT 020 003 250 2 0.3 3.5 25 60 4 8mm 32,000 5,600
4DTRJT 020 003 300 2 0.3 B15) 30 60 4 10mm 26,000 5,700
4ADTRJT 020 005 035 2 0.5 3.5 - 60 4 12mm 21,000 5,500
4DTRJT 020 005 060 2 0.5 B15) 6 60 4 16mm 15,800 5,500
4DTRJT 020 005 120 | 2 05 | 35 12 | 60 4 -
4DTRJT 020005180 | 2 05 | 35 18 | 60 4 Profundidade
4DTRJT 020 005250 | 2 05| 35 25 60 4 B 03D
4DTRJT 020 005 300 2 0.5 B5) 30 60 4
4DTRJT 030 003 040 3 0.3 4 - 80 4
4DTRJT 030 003 100 3 0.3 4 10 80 4
4DTRJT 030 003 200 3 0.3 4 20 80 4
4DTRJT 030 003 300 3 0.3 4 30 80 4
4DTRJT 030 003 400 3 0.3 4 40 80 4
4DTRJT 030 005 040 3 0.5 4 - 80 4
4DTRJT 030 005 100 3 0.5 4 10 80 4
4DTRJT 030 005 200 3 0.5 4 20 80 4
4DTRJT 030 005 300 3 0.5 4 30 80 4
4DTRJT 030 005 400 3 0.5 4 40 80 4
4DTRJT 030 010 040 3 1 4 - 80 4
4DTRJT 030 010 100 3 1 4 10 80 4
4DTRJT 030 010 200 3 1 4 20 80 4
4DTRJT 030 010 300 3 1 4 30 80 4
4DTRJT 030 010 400 3 1 4 40 80 4
4DTRJT 040 003 100 4 0.3 6 20 100 4
4DTRJT 040 005 100 4 0.5 6 20 100 4
4DTRJT 040 010 100 4 1 6 20 100 4
4DTRJT 060 003 110 6 0.3 9 25 110 6
4DTRJT 060 005 110 6 0.5 9 25 110 6
4DTRJT 060 005 150 6 0.5 9 30 150 6
4DTRJT 060 010 110 6 1 9 25 110 6
4DTRJT 060 010 150 6 1 9 30 150 6
4DTRJT 080 003 110 8 0.3 12 30 110 8
4DTRJT 080 005 110 8 0.5 12 30 110 8
4DTRJT 080 005 150 8 0.5 12 40 150 8
ADTRJT 080 010 110 8 1 12 30 110 8
4DTRJT 080 010 150 8 1 12 40 150 8
4DTRJT 100 005 110 10 0.5 15 35 110 10
4DTRJT 100 005 160 10 0.5 15 45 160 10
4DTRJT 100 010 110 10 1 15 35 110 10
4DTRJT 100 010 160 10 1 15 45 160 10
ADTRJT 120 005 110 12 0.5 18 40 110 12
4DTRJT 120 005 160 12 0.5 18 45 160 12
4ADTRJT 120 010 110 12 1 18 40 110 12
4DTRJT 120 010 160 12 1 18 45 160 12




—_— SULLL
COMPOSITO

FRESAS PARA MATERIAIS
COMPOSITOS

Fresas para polimero de fibra de carbono reforgcada (CFRP), polimero
de fibra de vidro refor¢ada (GFRP), cobre, liga de cobre, vidro / fibra
de carbono, materiais ndo ferrosos e ndao metalicos.

= Apresentam excelente desempenho na usinagem de varios materiais
compositos.

= Excelente resisténcia ao desgaste pela aplicagao de alta dureza da camada
de revestimento.

= Minimizam a aresta postica por revestimento de diamante de baixa fricgéo.




SUL
2CEJT ]

FRESA TOPO ESFERICO 2 CORTES PARA COMPOSITO

* Fresas de topo para CFRP, GFRP, fibra de vidro / fibra
de carbono, grafite, materiais ndo ferrosos e ndo metalicos.

15
R A’/ s = Excelente desempenho na usinagem de varios materiais
Q@ *& compésitos.
FAJ L o = Excelente resisténcia ao desgaste pela aplicagcdo

L

@D

zd

R de camada de revestimento de alta dureza.
h5

B N = Minimiza a aresta postica pela tecnologia de revestimento
de diamante de baixa fricgéo.

2D
ad

P

NANO Diametro Tolerancia

DIA. | ! ! ? : @05~5 +0~-0.01mm

0 daHiél @6 ~12 | -0.005~-0.015mm
0.25~25R 3~6R
= RPM : rev./min = FEED : mm/min
Diametro RPM AVANCO

2CEJT 005 010 HO4 0.5 1 50 4 1mm 16,000 400
2CEJT 006 012 H04 0.6 1.2 50 4 2mm 16,000 800
2CEJT 008 020 H04 0.8 2 50 4 3mm 16,000 1,450
2CEJT 010 025 HO4 1 25 50 4 4mm 16,000 2,100
2CEJT 015 040 HO4 15 4 50 4 5mm 15,500 2,550
2CEJT 020 050 HO4 2 5 50 4 6mm 15,000 2,950
2CEJT 025 060 H04 25 6 50 4 8mm 13,000 3,000
2CEJT 030 080 HO6 3 8 60 6 10mm 11,500 3,000
2CEJT 040 080 HO6 4 8 70 6 12mm 10,700 3,200
2CEJT 050 100 HO6 5 10 80 6 Profundidade 0.1D
2CEJT 060 120 080 6 12 80 6 P (—j 020
2CEJT 060 120 110 6 12 110 6 .
2CEJT 080 140 080 8 14 80 8
2CEJT 080 140 110 8 14 110 8
2CEJT 100 180 080 10 18 80 10
2CEJT 100 180 110 10 18 110 10
2CEJT 120 220 080 12 22 80 12
2CEJT 120 220 110 12 22 110 12




SULL:
38&4&6CRJT 3

ROUTER DIAMANTADO TOPO RETO 3-4-6 CORTES PARA COMPOSITO

= Router para CFRP, GFRP, fibra de vidro / fibra de carbono,
grafite, materiais ndo ferrosos e ndo metalicos.

= Sem mover o material no corte pela parede.

hs = Nenhuma rebarba ao final do trabalho.

= Excelente resisténcia ao desgaste pela aplicagdo
de camada de revestimento de alta dureza.

L

l=

|

L | = Minimiza a aresta postica pela tecnologia de revestimento
de diamante de baixo atrito.
P <P
NANO Diametro Tolerancia
DIA. | } @6~12 | -0.01~-0.025mm
3C 4C,6C ©6~012

3CRJT 060 200 HO6| 6 5 20 70 6 3
3CRJT 080 250 H08| 8 5 25 80 8 3
3CRJT 100 270 H10[ 10 6 27 80 10 3
3CRJT 120 300 H12| 12 6 30 80 12 3
* RPM : rev./min « FEED : mm/min
Diametro RPM AVANGCO Vc (m/min) Fz (mm/rev)
6mm 8,000 600 100 ~200 0.03 ~0.12
8mm 6,000 600 100 ~200 0.04 ~0.15
10mm 4,800 540 100 ~200 0.04 ~0.15
12mm 4,000 540 100 ~200 0.05~0.17

4CRJT 060 200 HO6| 6
6CRJT 080 250 HO8| 8
6CRJT 100 270 H10| 10
6CRJT 120 300 H12| 12

20 70 6
25 80 8
27 80 10
30 80 12

[N RIS NI

[N [ R IoNES

* RPM : rev./min = FEED : mm/min = Vc:m/min =Fz: mm/t

Diametro RPM | AVANGO | Vc Fz | RPM | AVANGO | Vc Fz | RPM | AVANGO | Vc Fz | RPM | AVANGO | Vc Fz
6mm 7,900 | 1,100 150 | 0.035 | 4,200 430 80 | 0.025[10,500{ 1,950 200 | 0.047 | 5,300 740 100 | 0.035
8mm 5,960 | 1,600 150 | 0.045 | 3,200 590 80 | 0.031[7,970| 2,950 200 | 0.062 | 3,900 950 100 | 0.04
10mm 4,750 | 1,500 150 | 0.05 | 2,550 560 80 | 0.037|6,350 | 2,930 200 | 0.077 | 3,120 850 100 | 0.045
12mm 3,950 | 2,060 150 | 0.06 | 2,120 725 80 | 0.043|5,300| 3,900 200 | 0.092 | 2,600 1,050 100 | 0.05

0.4D 0.02D

Profundidade

ol el 1.0D 0.3D

KC 1

(%)




SULL:
8~12CRJT 3

FRESATOPO RETO 8~12 CORTES PARA COMPOSITO

= Fresas de topo para CFRP, GFRP, fibra de vidro / fibra

E de carbono, grafite, materiais nao ferrosos e ndo metalicos.
h5

= Excelente desempenho no acabamento de varios materiais
compésitos.
;;:3 o ——
Q
L1
L

Sem cortes - = Minimiza a aresta postica pela tecnologia de revestimento
na parte inferior de diamante de baixo atrito.

A4
NANO 15 Diametro Tolerancia
~ DIA. | | 1 @6~12 | -0.01~-0.025mm
Angulo
da Hélic

2d

= Excelente resisténcia ao desgaste pela aplicagdo
de camada de revestimento de alta dureza.

26~212
8CRJT 060 180 080 6 18 80 6 8
10CRJT 080 240 080 8 24 80 8 10
12CRJT 100 300 100 10 30 100 10 12
12CRJT 120 360 100 12 36 100 12 12
*RPM :rev./min « FEED : mm/min = Vc:m/min +Fz:mm/rev.
Diametro RPM AVANGCO Vc (m/min) RPM AVANGO Vc (m/min)
8mm 7,950 2,600 200 3,900 1,300 100
10mm 6,300 3,050 200 3,100 1,500 100
12mm 5,300 3,300 200 2,600 1,600 100
Profundidade Bl
de Corte 65




8~16CRJT

SULS

ROUTER TOPO RETO 8~16 CORTES PARA COMPOSITO

Tipo A

¢

Tipo B

| —

h5
a o
Lt . |
I ]
PP
NANO

G4~05 26~012

Angul
da Héli

= Router para CFRP, GFRP, fibra de vidro / fibra de carbono,
grafite, materiais ndo ferrosos e ndo metalicos.

= Excelente desempenho no desbaste de varios materiais
compositos

= Tipo A tem muitas bordas inferiores e otimizado o trabalho
de entalhar.

= Tipo B tem duas bordas inferiores e excelente desempenho
em usinagem vertical e horizontal.

* Excelente resisténcia ao desgaste pela aplicagéo
de camada de revestimento de alta dureza.

= Minimiza a aresta posti¢a pela tecnologia de revestimento
de diamante de baixo atrito.

g€

Protegao da Aresta

Diametro Tolerancia
@4 ~5 +0 ~-0.01mm
26 ~12 -0.01 ~ -0.025mm

8CRJTA 040 160 HO4 4 A 4 8CRJTB 040 160 H04 4 B 4
10CRJTA 050 200 HO6 5 20 60 A 6 10 10CRJTB 050 200 HO6| 5 20 60 B 6 10
10CRJTA 060 200 HO6 6 20 70 A 6 10 10CRJTB 060 200 HO6| 6 20 70 B 6 10
12CRJTA 080 250 HO8 8 25 80 A 8 12 12CRJTB 080 250 HO8| 8 25 80 B 8 12
14CRJTA 100 270 H10{ 10 27 80 A 10 14 14CRJTB 100 270 H10[ 10 27 80 B 10 14
16CRJTA 120 300 H12| 12 30 80 A 12 16 16CRJTB 120 300 H12| 12 30 80 B 12 16
«RPM : rev./min = FEED : mm/min = Vc:m/min *Fz:mm/rev.
Diametro RPM AVANGCO Vc (m/min) RPM AVANGCO Vc (m/min)
4mm 15,900 1,400 200 7,900 700 100
5mm 13,000 1,900 200 6,300 950 100
6mm 10,600 2,200 200 5,300 1,000 100
8mm 7,950 2,600 200 3,900 1,300 100
10mm 6,300 3,050 200 3,100 1,500 100
12mm 5,300 3,300 200 2,600 1,600 100
Profundidade eS8
de Corte 25
KC
\\.




2CDJT

SULS

FRESA / BROCA DIAMANTADA 2 CORTES PARA COMPOSITO

T N p————
=

= Fresa de topo para CFRP, GFRP, fibra de vidro / fibra de
carbono, cobre, liga de cobre, grafite, materiais ndo
ferrosos e ndo metalicos.

o
s = Excelente desempenho na usinagem de varios materiais
compositos.
= Excelente resisténcia ao desgaste pela aplicagdo
de camada de revestimento de alta dureza.
= Minimiza a aresta postica pela tecnologia de revestimento
ﬁg I: 3 de diamante de baixo atrito.
U = Tipo B - traz os beneficio_s de uma broca_e minimiza a
F—J L ‘ rebarba pelo melhor projeto de perfuragao.

A4

NANO Diametro Tolerancia

DIA. | } D ? . @2~55 +0 ~-0.0Tmm

05-0015) L @6~12 | -0.005~-0.015mm
@2~055 ©6~012

2CDJTA 020 160 HO4 2 16 60 A 4 2CDJTB 020 160 H04 2 16 60 B 4
2CDJTA 023 180 HO4 2.3 18 60 A 4 2CDJTB 023 180 H04 2.3 18 60 B 4
2CDJTA 025 200 HO4 | 2.5 X M3 20 60 A 4 2CDJTB 025 200 HO4 | 2.5 X M3 20 60 B 4
2CDJTA 030 220 H04 3 22 60 A 4 2CDJTB 030 220 H04 3 22 60 B 4
2CDJTA 033230 H04 | 3.3 X M4 23 60 A 4 2CDJTB 033 230 HO4 | 3.3 X M4 23 60 B 4
2CDJTA 035 270 H04 B15) 27 60 A 4 2CDJTB 035 270 H04 815) 27 60 B 4
2CDJTA 040 300 HO4 4 30 60 A 4 2CDJTB 040 300 H04 4 30 60 B 4
2CDJTA 042 300 HO6 | 4.2 X M5 30 80 A 6 2CDJTB 042 300 HO6 | 4.2 X M5 30 80 B 6
2CDJTA 045 330 H06 4.5 33 80 A 6 2CDJTB 045 330 H06 4.5 33 80 B 6
2CDJTA 050 360 HO06 5 X M6 36 80 A 6 2CDJTB 050 360 HO6 5 X M6 36 80 B 6
2CDJTA 055 380 HO6 5.5 38 80 A 6 2CDJTB 055 380 HO6 5.5 38 80 B 6
2CDJTA 060 380 HO6 6 38 80 A 6 2CDJTB 060 380 HO6 6 38 80 B 6
2CDJTA 065 450 HO8 6.5 45 90 A 8 2CDJTB 065 450 HO8 6.5 45 90 B 8
2CDJTA 068 450 H08 6.8 X M8 45 90 A 8 2CDJTB 068 450 HO8 | 6.8 X M8 45 90 B 8
2CDJTA 070 450 H08 7 45 90 A 8 2CDJTB 070 450 HO08 7 45 90 B 8
2CDJTA 075 480 HO8 7.5 48 90 A 8 2CDJTB 075 480 HO8 7.5 48 90 B 8
2CDJTA 080 480 HO8 8 48 90 A 8 2CDJTB 080 480 H08 8 48 90 B 8
2CDJTA 085 510 H10 | 8.5 X M10 51 110 A 10 2CDJTB 085 510 H10 | 8.5 X M10 51 110 B 10
2CDJTA 090 540 H10 9 54 110 A 10 2CDJTB 090 540 H10 9 54 110 B 10
2CDJTA 095 540 H10 9.5 54 110 A 10 2CDJTB 095 540 H10 9.5 54 110 B 10
2CDJTA 100 600 H10 10 60 110 A 10 2CDJTB 100 600 H10 10 60 110 B 10
2CDJTA 103 600 H12 | 10.3 X M12 60 110 A 12 2CDJTB 103 600 H12 | 10.3 X M12 60 110 B 12
2CDJTA 105 600 H12 10.5 60 110 A 12 2CDJTB 105 600 H12 10.5 60 110 B 12
2CDJTA 110 650 H12 1 65 110 A 12 2CDJTB 110 650 H12 1 65 110 B 12
2CDJTA 115 650 H12 11.5 65 110 A 12 2CDJTB 115 650 H12 11.5 65 110 B 12
2CDJTA 120 700 H12 12 70 120 A 12 2CDJTB 120 700 H12 12 70 120 B 12

Amostra de Usinagem

Modelo 2CDJTB Outro fabricante

* RPM : rev./min « FEED : mm/min

Diametro VELOCIDADE (m/min) RPM AVANCO (mm/rev)
2mm 100 ~ 150 13,000 ~ 20,000 0.03 ~0.07
2.5mm 100 ~ 150 11,000 ~ 16,000 0.03 ~0.07
3mm 100 ~ 150 8,000 ~ 12,000 0.03 ~0.07
4mm 100 ~ 150 6,500 ~ 9,700 0.03 ~0.07
5mm 100 ~ 150 5,300 ~ 8,100 0.03 ~0.07
6mm 100 ~ 150 4,000 ~ 6,000 0.03 ~0.07
8mm 100 ~ 150 13,000 ~ 20,000 0.03 ~0.07
9mm 100 ~ 150 3,500 ~ 5,300 0.03 ~0.07
10mm 100 ~ 150 3,500 ~ 4,700 0.03 ~0.07
11mm 100 ~ 150 2,900 ~ 4,300 0.03 ~0.07
12mm 100 ~ 150 2,700 ~ 3,900 0.03 ~0.07




FERRAMENTAS

KC FERRAMENTAS COMERCIO DE
FERRAMENTAS DE CORTE LTDA
Joinville - SC

Fone: (47) 3435-5636

su TOOLS TOOLS

SULTOOLS COM. IMPORTAGAO LTDA SULTOOLS COM. IMPORTAGAO LTDA
Joinville - SC Séao José dos Pinhais - PR
Fone: (47) 3435-5636 Fone: (41) 3051-7580

www.sultools.com.br
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